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Die Erfindung batrifft eine Schaltvorrichtung f Or ein kom- 
biniertes Feucht- und Ucklenwerk in Bogenoffsetdruckma- 
schinen. . . ^ t 

Die Aufgabe, Schaffung einer Schaltvornchtung for ein 
kombiniertes Feucht- und Lackierwerk. die sowohl im 
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kende Vorfouchtung der Feuchtauftragwaize belbehfilt, als 
auch im Lackierbetrieb ein Verkleben der Lackauftragwaize 
verhlndert, wird dadurch gelost, daS unterhalb eines Dop- 
pelhebels der Schaltvorrichtung ein Umschalter fur Feucht- 
und Lackierbetrieb In Form eines verstellbaren Exzemers 
angeordnetist. 
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Titel 

Sohaltvoiriohtung iHx eln lcoabinlex1;es Peuoht- und LaokLer- 
werk 



Anwendungsgebiet 

me Srfindung betriff t eine Sohallrvoxriolitung fiix ein kombi- 
nierbea Veuoht- ond Laokiexwerk in BogenoffaelidxQoka&asolilnen* 



Oharakfeeristik der bekannten teehnisohen Ldsungen 

In den letzten Jahren wurde die ITaohf rage naoh hoohveredelten 
Druol^rodukten inmer grdBer, d* h« die ]>ruoklndufitrie stand 
-vor der Aufgabe, die Druol^roduktie mlt einem glanzenden, aobeu- 
erf esten Vberzug zu veraehen* Ana SffeMiTitatsgrOnden vlrd 
ana dieaett Grund in der DB-PS 2020654 vorgeaoblagen, daa 
Feuohtwerk dea letzten Oruokwerkea ala LaoUerverk einzu- 
aetzen. Daduroh kann in einem Druekdurohgang der Oruokbogen 
nit 7arbe bedruokfe und laokiert werden. 
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Da ein LaokLeren aioht i?fir jeden Druokauftrag aotwendig lat, 
beateht; daa Brfordernis, dafi PeuoMwerke der letzten Htuok- 
vexke antweder ala Laokierwerk Oder Feuohtwerk ©inzusetzen 
aind. Den jeweiligen Betriebazuatand ontapreohend muaaen ver- 
aohladene Sohalfrvarianten der Auftraswalze apezieU bei Druok- 
nnterbreohungea (z. B, Haltatoppern) realiaiert werden. 
Im Peuoht- wie im Laokierbetpieb iat eine Walzentrennting zwi- 
aohen der laftragwalze und dam Plattenzylinder vorzunehmen, um 
eimal die Peuohtadttelzufuhp bzw. Laokzufuhr zu unterblnden 
und zum anderen dor Walzenabplattung dupoh die Ppeaaung 70P- 
zubeugen. Von der letzten Braobeioung ^e Inabeaondere die 
Auftragwalze betroff en, da dieae nit einem elaatiaobea Materi- 
al iDB&aiilielt lst« 

Aua diesen Grunden erfolgt Im Peuohtbetrieb bei Dcuokuntep- 
breohung die Walzentreanung depart, dafi die Auftragwalze "wom 
Platteazylinder ala auob -von der tJbertpagungawalze getpennt 

Bei teuokf ortaetauag erfolgt die Auftpagwalzenanatellung geaaB 
der IQB-AS 1611263 derart, daB die Auftragwalze zuerat ndt der 
tJbertragungawalze, on daa fiir den PortdruokprozeB gOnstige 
7orf euohten der Auftragwalze zu erreiohen und dann nit den 
Plattenzylinder in Beriihrung gebraoht wird. Dieae Zustellbe- 
wegung erfolgt fiber ein konpliziertea Getriebe nit hohen^ 
nanuellem Aufwand bei der Juatage der Auftragwalze gegenuber 
der ^ertragungawalze und dem Plattenzylinder. 
POP den Laokierbetrieb iat dieae SohaltmSgliohkeit der Auftrag- 
walze bei Druokuaterbreohung ungfiaatlg, da ein Varklebea der 
lackauftragwalze nit der auf ihr aageordaetea Verreibwalze 
dxiroh die Beatlaokachioht auftretea wOrde* 
Aua dieaen Gruad wird la dea U.A.N. Holaad Haohriohten 44 
bei einem Laoklerwerk vorgeaohlagen, die Auftragwalze wfihrend 
Druokuaterbreohungen nur voa dan Platteazyliader abzuatellea. 
Der ISrperkoatafct Auftragwalze - tJbertraguagawalze bleibt er- 
haltea, wobei die Ubertragungawalze von der Tauohwalze uad 
aonit auoh die Auftragwalze nit Hilfadrehzahl aagetrieben 
wird. Bin Aatrooknen der Beatlaokachioht wird aonit vemieden, 
da eine Walzenverbindung zum Laofcvorratabehfilter aufreohter- 
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halt en «lrd* Hit welohen lUtteln dlese Sohaltaogllohkeit zu 
reallsieren latt vird In dom FfoapelEfe von der H«A*]7* Boland 
nioht aufgazelgt. 



Zlel dex Brflndung 

Ziel der Brflndung let eat elne SohsuLtvorrlohtung £Gr eln 
komblnlertea 7euolit- und Iiaolderwerlc zu aohaff en, wobei die 
Ibiatallung von Teuchten auf Laoldaran ailt dan dazu erf ordar- 
llohen SohaltBogliohkaltan der Anftragvalze adt alnfaohan 
Hit tain erfolgt* 



Auf gaba der Xcf Indung 

me infgabe der Srflsdusg beateht in das Sohaffusg ainas 
Sohaltvoxriolituag fOr ein kombiniestaa Feuoht- und IiaoMer- 
werk, die aowohl im Feuohtbatrleb, die aioh gilnstig auf den 
Soniolqprozefi auavlrkende Torfeuobtung der 7eaohtauftragwalze 
beibehalt, ala auoh im Laolciexbetrieb eln Verldeben dex Laolc- 
auftragwalza vaxhindext* 



Auafiihxungabelapial 

Die Xrfindung aoU naohf olgend anhand eines Auaffihxungabai- 
apiala nfihex erl&utext werden* 

He zugehSrige Zelobnuxig zeigt den prlnzipiellan Aufbau der 
Sotaaltvoxriobtung* 

Xntapxaohend den bakanntan Fauobtwaxkkonatrukblonan iat elne 
Tauobwalza 1 ao angaordziet, dafi deren Oberfl&ohe mlt der In 
Tettobtmittelkaatan 2 enthaltenen Fliiaalgkelt in ESrperberQhrung 
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stehts. Nahezu aeakpecht tlber der IDauohwalze 1 iat elne tfber- 
tragungawalze 3, deren ObepflSohe vepohpcat iat, angeopanet. 
Ala VerbindungaiJalze zwiaohen der tJbeptoagungawalze 3 und 
elnam Piatt enzyliader 'I- dlent elne elaatiaoh unmaxitelte Auf- 

tragwalze 5» ^ w. 

Die weitepo Beachreibung iat auf eln Walzenende 6 beaohranlrt, 
da die Auaffihrung dea anderen Walzenendea in deder Weiae gleiob 
lat. 

E dem Walzenende 6 iat ein Sohwealdiebel 7 drehbap befeatigt, ; 
welohep mittela einep Dpuokf eder 8 und einep Jederatange 9 
nit einem am Wellenatumpf dep tTbeptpagungawalae 3 golagepten | 
Doppelhebel 10 vepbunden iat. Dep SohTrenMiebel 7 is* awBep- j 
dem Im Bef estlgungapualrt 11 beweglioh am Doppelhebel 10 a»- 
geopdnet. Bbenfalla am Solwenldiebel 7 ist eia tJbeptragunga- 
element 12, welohea mit einem irbeitazylinder 13t dep ala 
Zweiatellungazylindep auagebildet ist, befeatigt. 
Im Doppelhebel 10 iat eine opate Binatellaohpaube 14 und eine 
zwelte mnatellaohpaube 15 eingeaohpaubt. Beide Sohpauben aind 
^ mit nioht dapgeatellten Skaliepungen vepaehen. 
I Die epste Blaatellachpaube 14 atiitzt aioh gegen daa Geatell 
I und die zweite Binatellaohpaube 15 gegen don Sohwenkhebol 7 | 
ab* TJntePhalb dea fpeien Bndea dea Doppelhebela 10 iat ein | 
teentep 16 dpehbap im Maaohinengeatell gelagept. tTbep ein | 
JUatpiebaelement 17 und eine Koppelatange 18 iat dep Bxzontep 1^ 
mit einem Hydpaulikzylindep 19. welohep im Masohinengestell • ge-^| 
lagopt iat, 'vepbunden. Dop HydPaulikzylindop iat in den beiden | 
Stellungen I und H bevegbar* 

Ubep dep Auftpagwalze 5 befindet aioh eine Pasbauftpagwalze 21, ij 
die Obep eine aohaltbare Zwiaohemralze 22 mit dep Auftpagwalze | 
5 in Yepbindusg gebpaoht wepden kann* 

Die Wipkungaweiae iat folgendet 

Zoepst wipd die Wlpkungaweiae dep Sohalteinpiohtung fup den 
FeuohtppozeB beaohpieben* 

Dep HydPauliJEzylindep 19 wipd aua diesem Qpund in die Stellung 
I bevegt, wodupoh dep Bxzentep 16 ilbep die Koppelatange 18 und 
daa Abtpiebaelement 17 in die dupohgezogene Stellxing bewegt 



f 
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k't DuToh die Drehbevegung dex In den Feuchtmlttelkasten 2 aln- 
' " tauohenden lauobwalze 1f die von einem sioht dargeatallten 
m regelbaren Slalctromotor arfolgt, wixd die VeuohfefltLsslgkelt 
Cti ^ber die 9bextraguxigsvalze 3 und die Atiffesagvalze 5 auf die 
auf den Platitenzylinder 4 auf geapannte Druo^platte libeTtxagen. 
JM zu vemelden* dafi bel ISagexes Druokunterbzeohusg Obex die 
3 al8 Zvlaoheznvalze 22 zum Farbwexk geaehaltpene Vexxelbwalze 
h Feuohtmittel In dafi Faxbverk gelangt und zvlsohen Auf txagval- 

ze 5 und tn>extxaguQgsvalze 3 elne Def oxmlexung dex Valzenobex- 
-rfl&ohe entsteht, uofi die Auftxagwalze 5 von Flattenzyllndex 4 
;'^und dex ITbextxagungswalze 3 abgeatellt wexden* Cazu wlxd mlt- 
l|tela Sxudkluft dex Kolben des Axbeltazyllndexs 13 In die Stel- 
if lung b benegt, wodurch die Feuohtauflixagwalze 5 auf dex t^ex- 
^1 txagungsvalze 3 vexachwenlct wlxd. Cabel wlxd dex Sobwenkhebel 
^ 7 und dex Doppelhebel 10 gemelnaam um den Ibrebpunkt dex tiber- 
ftxagiuagawalze 3 bla zrm geatellf eaten Szzentex 16, welohox 
dit i^^ii'^duxohgezogenen^^ Stellung, bef la4et t.^^owpeMx^^^""'"'^ 
Oaduxob wlxd die feuohtauftxagwalze 5 voa der Obertsagungawal- 
ze 3 abgehoben* Dex Doppelhebel 10 vexblelbli d&bel In selsex 
bexelts elngenooineneil Laget an dem Szzentex 16 asllegend* 
Ledlgllob dex Sohwenkhebel 7 wlxd Im BefeatlgungapnnM 11 vex- 
dxehtt vobel die Wegdlffesranz duxoh die Fedexdbexdx&okasg dex 
Fedex 8 aufgenramen vlxd* Balm infabxen dex Maaehine exf olgt 
dex Bewegungaablauf dex Auftxagwalze 5 In uingekehxtex fielheBf> ' 
folge. 

Tox Sohwenken dea Axbeltazyllndexs 13 von b naoh a vixd dex 
Axbeltazyllndex 19. von I naoh II gesohwenkt* Hlexduxoh wlxd 
dex Ezzentex 16 In die atxlohllexte Stellung gebxaoht und die 
Auftxagwalze 5 an die tUiextxagungsvalze 3 gesohwenlri;. Hies?- 
duxoh lat elne Yoxfeuohtung dex Auftxagwalze 3 ziach Exf oxdex- 
nla Bogllob. Naoh elnex wShlbaxen Zelt elnex nloht nfihex be- 
schxiebenen Zeltachaltnag zwlaohen Axbeltazyllndex 13 und 19 
wlxd dex Axbeltazyllndex 13 von b naoh a gebxaoht* Die voxge* 
f euohtete Auftxagwalze 5 exh&lt ESxpexkontakt mlt dem Flatten- 
zjllndex 4. 
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Mittels der ersten ELnstellaohraube 1* Icann die Ereasung der 
Auf tragwalae 5 gogenvlber dem ELattenzyllndep 4 und mittela 
der zweiten Einstellaohraube 15 die Preaaung gegenuber der 
Ifbertragungawalze 3 genau peproduzierbap eingeatellt warden. 
Soil nun daa Peuclitwepk ala einea der letaten teuolwerke alfl 
Lackiepwepk eingesetat werden, ao erf olgt auerat ein Abatel- 
len der Farbaoftragwalzen in belcannter Art und Weiae. 
Hun wird der HT-dranlikzylinder 19 in die Stellnng II bevegir, 
woduroh der Bzzenter .16 die geatriohelte Stellung eizuiixmt. 
Jetzt kann der normale LaoldLerbetrieb aufgenonmen wepden. 
Konmt ea zu einem normalen llaaohinenJaalt, B. dirroh einen 
Stopper, ao wipd wie im Feuohtbetpieb der Axbeitazylinder 13 
von Stellung a naoh b gebraoht, Doppelhebel 10 und Sohwenk- 
hebel 7 achwenken gemeinaam urn den Mittelpunkt der tJbeptragunga 
walze 3. Hierduroli bebt die Auftragwalze 5 Plattenzylin- 
der 4 ab und bleibt im Kontakt nit der Obertragungawalze 3» 
Die a?attoliwalze 1 wird auf eine Hilfadrelizalil (bier nioht nfiher 
beaohrieben) gebraoht und bleibt im Zontakt mit der tJbertra- 
guogavalze 3» Soait verbleiben fiber die Dauer dea llaaohinenr 
lialtea Tauohwalze 1, tJbertragungawalae 3 und Auftragwalze 5 
im ESrperkontalct* Bin Sintroolmen der Laokaebioht iat aonit 
auageaohloaaen* 

Bei einem Ifiageren Uaaobinenhalt wird der Arbeitazylinder 19 
In die Stellung I gebraobt and aoait der Bzzenter 16 gegen 
den Hebel 10 geaohwenkt, was ein Abbeben in oben beacbriebener 
Weiae der Auftragwalze 5 von der tJbertpagungawalze 3 ^>fi- 
wipkt. Hierduroli wird eine Abplattung der Auftragwalze 5 ver- 
mieden. 

Vollatandigkeitabalber aei noob erwfihnt, daB die Auftragwalze 
3 in abgeatellten Zuatand nioht atiBep Zahneingriff nit den 
Plattenzylinderantriebarad gebraoht wird, ao dafi die Anftrag* 
walze 5 antapreohend der SB-OS 2B22350 nitr einem Freilauf aua- 
geriiatet aein mnfit um die T&Bfangageaohwindiglcelt der lauoh- 
walze 1 annehmen zu kdnnen* 
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Bezugszelolienaufstelluzig 
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Feuohtmittelkastsn 
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Sohwealdiebel 
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